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お客様の使い勝手を1番に。

完全自社開発の光学式ツールプリセッタ誕生。
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Z車由

カメラ移動ハンドル

片手で操作でき、作業の妨げになりません。

X軸、Z軸の個別操作や、両軸の一括操作が

可能です。

機上でコレットホルダの
キャップ締め付け

*が
行えます。

*60N,mま で。締め付けの際はカメラをスピンドルから

離して行つてください。

刃物の突き出し長さの調整や、振れ沢1定から

振れだしまでの工程の集約を可能にします。

メカニカルクランプ

400kgfの エアシリンダーでホルダを

確実にクランプ。ツールの取り付け・

取り外しの繰り返し精度に優ねます。

モータードライブ(オプション)

スピン ドルの回転を自動化出来ます。

X軸・Z軸微調整機構

ダイヤルを回すだけで、カメラの位置を

微調整できるので、刃先の位置合わせを

スピーディーに行えます。

アダプタトレイ標準装備

よく使うアダプタやホルダを近くに置けるので、

効率的に作業ができます。

カメラアーム

φ400mmま で測定可能。

刃先高 さ調整機構 (オプション)

正面に操作ハンドルを追カロし、刃先の

高さ調整を行うことが出来ます。

上記以外にもお客様のこ要望に合わせてカスタマイズが可能です。

詳細はお問い合わせください。
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操作画面を作業順に配置。タブ切り替えでスムーズな作業性 |

作業者が最小限の動作で操作できるよう、操作画面のレイアウトにこだわりました。

上
妙
ら
順
に
操
作
す
る
だ
け
な
の
で

迷
う
こ
と
が
あ
り
ま
せ
ん
。

2.ツール画面
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メッセージ画面で作業の手を止めません
画面内に、使用している機能の概要や操作状況を表示する専用スペースを設けました。

初めて使う機能でも、迷わず操作を行えます。

丁蟄初心者でも安創
画面上に操作手順を簡単呼び出し !

ワンクリックで吹出し型の操作手順を画面内に

呼び出せるので、実際に操作しながら使い方を

学べま丸

まず、「アゲプタ」タブ
を選択してくださしヽ。

実際の表示例

メッセジ   珈ァリプタ選択____
アダプタを取 してくだ速い。
選択したアうづうの経過時間養 認し、必要に応じキャリフレーションを行つてぐ逮い.

1.アダプタ画面
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操作画面切り替えタブ
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||カ メラ (撮影画像)

実視野 90mm x65mm
標準倍率 30倍
デジタルズーム 35倍

IJ測定座標

X=径、Z=高さ、C=回転位置を表示。

※X,Zは、測定中以外はカメラの中心位置を

表示します。

11マジックアイ
(詳細は下記こ参照ください。)

■フレーキ

スピンドルを360° どこでも止められます。

●インデックスブレーキ

スピンドルを90度でピン固定します。

|クランプボタン

ホルダのクランス アンクランプを行います。

ラ|ス ピンドルコントロール

送り/戻 リボタンで次/前の刃先へ移動。

|]で モーターをフリーにします。

|"操作画面切り替えタフ

●操作画面

●メッセージ画面

|“ ～11の詳細はP3を こ参照ください。

マジックアイで刃先の位置を簡単ま巴握

測定時、検出した刃先がどの位置にあるかを表示しま晩

刃数の多いエンドミルやフェイスミルなどの測定でも、目的の刃先を見失いません。

測定開始時                 ■■|=li■     ■■

刃物を回転させた分だけリングが緑に変わり、

検出した刃先から順番に番号が割り当てられます。

測定箇所

刃先検出完了時

刃先の位置をリアルタイムで表示しま魂
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測定箇所 .. 3



刃先の振ね測定

振れ測定をしたい箇所を写し、

スピンドルを一回転させま視
目標値に対する測定結果の合否を○×で表示したり、

音で知らせることが出来ます。結果はグラフ化することも可能で魂

頷
0× 表示

一麒

濾

・

X+■ (mm)

グラフ表示

セットロ標バーの表示     |…
プリセットロ標値を画面に表示する  |
ことが出来るので、ボーリングバーの |
径調整が簡単に行えま幌

猾魃
プリセットロ標範囲

(刃先が範囲外の時は黄色で表示)

プリセットロ標範囲

(刃先が範囲内に入ると緑色に変化)

残像測定
刃物を回転させた時の残像を

もとに、測定を行いま硯

ボールエンドミルやタップの

形状測定に最適です。

残像測定前 残像測定後

(刃物を回転させた時の残像を表示)

段付 き ドリルの測定

段付きドリルは段ことに
分けて測定できます。
測定結果はタブで切り替え
て見ることが出来ます。
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釉

ステップ 1 ス テ

R形状の半径測定
刃先の輪郭を元にノーズRの測定が出来ます。

刃先の実写確認
刃先の摩耗やチッピングを確認することが出来ま硯

滲



1730x600x1780(WxDxH)

100-240V AC=50/60Hz

X軸 (径 ) ●400mmまで

Z軸 (高さ)500mmま で
*1

BT50(別 途アダプタにて変更可能 )

メカクランプ

130万画素 CCD モノクロ

23.6イ ンチタッチパネル

9.Ox6.5 mm

タッチ′(ネル、マウス、キーボード

日本語、英語、韓国語

アダプタ トレイ

*1アダプタを使用する時はアダプタの厚み分Z軸方向の測定範囲が

変化します。

・インチ表示、メートル表示の両方に対応しています。

・製品のデザイン及び仕様は予告なく変更する場合がありま曳

・対応プルスタッドをもとに型式を選定して下さい。

。上記以外のプルスタッドにも対応可能です。

詳細はお問い合わせ下さい。

AOTP¨500‐ lA

AOTP¨500… lC

PSB¨ 7,PSB¨ 8,PSB‐ 14,PSB… 19
PSB¨7¨ CH,PSB¨ 8‐CH

モータドライブで自動{ヒ出来ます
=

正面に操作ハンドJレを追加し、

刃先の高さ調整を行うことが出来ます
=

手動回転のみ

なし

。上記以外にもお客様のこ要望に合わせてカスタマイズが可能です。詳細はお問い合わせください。


