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当社オリジナル素材(MCO:コバルトハイス)使用で、大径だからこそコストダウンに貢献します。

な hazing ieve:s of stabi:社 y that can only be provided by HSS.

超硬では欠けなどが心配のカロエには、靭性に優れたハイスがおすすめです。
HSS boasts super orlevels oftou9hness and ls therefore recommended for processlngヽ ŕthout having to v′ orr/

about chlpplng or other damage inherent w th carbide tools

匡asily handled

超硬工具に比べ再研磨が簡単。
Regrndlng ls easy ln comparson tA/th carblde toots

Coated with OK‐ C coating,which has exce‖ ent abraslon resistance and oxidation resistance.

耐久性を求められるラフイングエンドミルはコ…テイングを標準化。
Coat ng ls standard for roughin9-end m ls,for・ ・hich durab ty ls demanded

Ava‖ able when needed.

当社営業所に在庫を完備しています。
Our sa es ouJets ma ntain fu‖ stocks
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岡晴精 工株 式盲 祗
OKAZAKI SEIKO CO,LttD.
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MCOスクエアエンドミル 2枚刃 (レギュラー刃長)

MED2‐ 300 30 55 130 25 10,900

MED2‐ 320 32 60 145 32 13,400

MED2-350 35 60 145 32 15,800

MED2-400 40 65 150 32 22]200

MED2-450 45 70 160 32 31,300

MED2-500 50 75 170 42 37,700

MCOスクエアエンドミリレ4枚刃 (レギュラー刃長)

MED4-300 30 55 130 25 12,000

MED4-320 32 60 145 32 14,700

MED4-350 35 60 145 32 17,300

MED4-400 40 65 150 32 24,500

MED4‐ 450 45 70 160 32 34,500

MED4‐ 500 50 フ5 170 42 41,500

MRD40/6C 幽□図園MCOラフィングエンドミル 4・ 6枚刃 (レギュラー刃長)

や
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MRD4C300 30 55 130 25 4 19,700

MRD4C320 32 60 145 32 4 23,300

MRD6C350 35 60 145 32 6 28,300

MRD6C400 40 65 150 32 6 39,300

MRD6C500 50 75 170 1 42 6 61,600

被削材
一般構造用鋼・炭素鋼

S400,S50C

合金鋼

SCM.SK,SKD

ステンレス鋼

SUS304

鋳鉄

FC

品 番 加工法 寸 法
回転数

(rpm)

送り

(mm/mn)

回転数

(rpm)

送り

(mm/mn)

回転数

(rpm)

送り

(mm/min)

回転数

(rpm)

送り

(mmノ min)

MED2 溝切削

260 41 200 320
250 40 180 40 9 300
230 160 270

40 200 140 10 5 240
4 210 54

49

MED4 側面切削

260 200 48

250 43 40 300 120
230 38 270

40 200 64 140 240
45 24 210 84
50 110

MRD
溝・側面

420 320 260 480 230
400 300 108 240 450 216
360 270 220 410

40 310 230 57 350
250 68 150 45 280 151

■推奨切削条件:MED2/MED4/MRD
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TEL 046(224)3321
TEL 053(465)6411
TEL 052(331)6676
TEL 076(240)7071
TEL 06(6541)5227

l MED2の 側面切削時は、送りを溝切肖J時より15%UP可能です。

2岡J性のある機械で、被削材に適した切削液をこ使用ください。

本社工場 〒533‐0005大阪市東淀川区瑞光3丁目5番 32号
TEL.06(6328)5561 FAX.06(6328)8201
Head 01ice and Plant:3-5-32 Zuiko,Higash卜 yodogawa‐ ku Osaka 533‐ 0005」 APAN

http:〃www.okazaki・ seiko.co.,p
TEL 06(6743)3688  台湾/岡崎精工股扮有限公司
TEL 086(241)8663   TEL+886‐ 2-2553-3532
TEL 082(297)5151
TEL 092(481)4810

◇ 岡晴精 二株 式盲 祗
OKAZAKI SEIKO CO.,LttD.

同斤 TEL 022(387)8631
月斤 TEL 0276(25)4131
月斤 TEL 03(5710)8050
同斤 TEL 0253(37)5060
月斤 TEL 0268(21)5060


