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下穴態曝縣…轟籍穐でバリが出ない
ア
ー
ルミ、真鍮、銅、樹脂などもバリが出ません。

7レ宙風意貯根ば穴糠腱 H6熙下‐

態群0菫逸性
少し曲がつた下穴でも、翼つ直ぐ補正しながら―穿子L‐可能です。

凛卜(福丼県工業技術センタ…との共同開発)

爾圏も●哺く熱懸震置Q14翼買 :



201605

アルミ・樹脂用 ハイプリッドドリル

ゼロバリ新登場
′ヾ り取 り不 要 ! ノヾり取り作業が軽減され、コスト削減と高効率生産が可能

再 研 磨 可 能 !再研磨可能なので経済的 輌 研磨は弊社で行います)

特 許 取 得 済 :14‐ 5135614号 )福井県工業技術センターとの共同開発

|ゼ ′:リ
／

ｔ )The ttp面餅 Chttad“釦6 J ZEROBA剛 (The resuLs J tthq test)試 I

フアインカーブフルート

大きなカーブで抜群な切肖」と
切 りくず排出性能を実現。

ZXシンニングーーニ

新開発。食いつきが良く精密な位置
決めが出来る複合シンニン免

スペシヤルウェーブ ドリル

切肖J抵抗 1/4。 穴精度H6以下。
バリを微妙に抑える波形ドリル。

テーパーエンドミル
微妙なバリをゼロバリにする
テーパーエンドミル。

ス′ゞイラルリーマ

φ60 S‐ 3720rpm F=152mm/mn 買菫議(ノンコートドライ穿孔)

く注意事項>

※ワークは必ずしっかりと固定し、必ず抜け代
が貫通するようにご使用ください。

※ドリル装着時のフレが大きいと、穴径が

大きく出たり、ワーク穿子L面にらせん状の

キズが残る恐れがあります。

※切削時に甲高い音が発生します力ヽ ゼロバリ
の特性の為、加工への影響はありません。穴側面を綺麗に仕上げるリーマ形状。

く推奨切削条件>切削速度 V=50～ 100m/min回 転あたり送りf=0.041 mm/reV ※切削条件が異なる場合は良好な結果が得られない場合があります。

アルミ6063(二重板同時穿孔 )

アクリル(ノンコートドライ穿孔)   φ60 S=]720rpm F=80mm

lゼロバリラインナップ (アルミ・

φ60 S‐ 1720rpm F‐ 100mm/rn n 150mm/mn

酪鸞辟辟鸞鰊

蝙輪やりや綽
ジュラコン(ノンコートドライ穿孔) φ60 S=3350rpm F‐ 168mm  NCナイロン(ノンコートドライ穿了し)φ 60S=1720rpm F‐ 50 150mm/mm

樹ヨ旨用 )ZEROBARI日 NEUP(Foraluminum and plasuc)
ドリル材質 :超硬 (κ 10)

コーティング :DLCコーティング (水素フリー)

型 番 外径 1抜代 溝長 ‐全長 シャンク径  1   型番   1外 径 1抜代 1溝長 1全長 シャンク径
‐            |   I GK・ HAZ 0880 DLC 1 8 8

1 GK‐HAZ 0890 DLC 1 8 9

‐           1   l GK‐ HAZ 0900 DLC 1  9

35  1  75     6  1   1 GK・ HAZ 0910 DLC 1 9 1

I GK‐HAZ 0200 DLC 1 2 1 5   15

1 GK‐HAZ Oコ ODLC 1 21 1  1
1Gに HAZ 0220 DLC‐ 221
1 GK‐HAZ0230DLC 1 23 1    1 18

1朧漱:::1:::li:|  
‐

I GK‐HAZ 0260 DLC 1 2 6

1 GK‐HAZ 0270 DLC ‐ 27

1q'H馨 921'Plq l?,8
1 GK‐HAZ 0290 DLC 1 2 9

199墜乙2199■91 1

I GK・HAZ 0540 DLC   54

1 G(HAZ 0550 DLC   55
‐
 GK・HAZ 0560 DLC   56

1 GttHAZ 0570 DLC   57
. GK‐HAZ 0580 DLC   58

1 GK・HAZ 0590 DLC   59

GK‐ HAZ 0600 DLC  6

GK・ HAZ 0610 DLC   61

1 GK・HAZ 0620 DLC   62

1 GK・HAZ 0630 DLC   63

GK・ HAZ 0640 DLC   64

1 GK・HAZ 0650 DLC   65

1 GK・HAZ 0660 DLC   66

1 GK・HAZ 0670 DLC   67

GK・ HAZ 0680 DLC   68

GK・ HAZ 0690 DLC   69

GK・ HAZ 0700 DLC    7

GK・ HAZ 0710 DLC   71  1

GK・ HAZ 0720 DLC 
‐ 72

GK‐ HAZ 0730 DLC   73

GK‐ HAZ 0740 DLC   74 1

GK‐ HAZ 0750 DLC   75 ‐

GK‐ HAZ 0760 DLC ‐ 76 1

GK‐ HAZ 0770 DLC   77 1

GK‐HAZ0780DLC 1 78 1

GK‐HAZ0790DLC 1 79 1

GK‐ HAZ 0800 DLC    8  1

I GK・HAZ0920DLC 1 92 1      ‐

I GK‐HAZ 0930 DLC 1 9 3       1

1 GK‐HAZ 0940 DLC 1 9 4    10  1

1 GK‐HAZ0950DLC 1 95 1      ‐

I GK‐HAZ0960DLC 1 96 1      ‐

I GK‐HAZ0970DLC 1 97 1      1
l GK・HAZ 0980 DLC ‐ 98 1      1

1 G(HAZ0990DLC 1  99  1      ‐

I GK‐HAZ1000DLC 1  10  1      1

1 G(HAZ 1010 DLC 1 101 1    1

l G(HAZ 1020 DLC 1 10 2 1      1

1 GK‐HAZ1030DLC 1 103 1      1

1 GK・HAZ 1040 DLC 1 10 4 1      1

1 GK・HAZ 1050 DLC 1 10 5 1     1

1 GK‐HAZ 1060 DLC 1 10 6 1      1

1 GK‐HAZ 1070 DLC 1 10 7 1      1

1 GK‐HAZ 1080 DLC 1 10 8 1      1

8

GK・HAZ 1090 DLC 1 109

1螢Jヱ 11型 竪S_I Jl 1 11
1 GK・HAZll10DLC 1 11 1 1

1 GK・HAZl120DLC 1 11 2 1

1 GK・HAZl130DLC 1 11 3 1

1 GK・HAZl140DLC 1 11 4 1

I GK‐HAZl150DLC 1 11 5 1

1 GK・HAZ l160 DLC 1 11 6 1

l GK・HAZ l170 DLC 1 11 7 1

1 GK・HAZ l180 DLC ‐ 118 1

1 GK・HAZl190DLC 1 11 9 1

1 GK・HAZ1200DLC 1  12  1

GK‐ HAZ 0810 DLC   81

GK‐HAZ0820DLC 1 82 1

GK‐ HAZ 0830 DLC ‐ 83 1
GK‐ HAZ 0840 DLC   84 1  10

GK・ HAZ 0850 DLC   85 1

GK・ HAZ 0860 DLC ‐ 86 1

GK・ HAZ 0870 DLC ‐ 87 1

株式会社 ギケン
〒910-0381福 井県坂井市丸岡町舟寄 9-3-1
丁EL 0776-66-2200 FAX 0776-66-2227
9iken―fukui@hotmail cojp
http://www kk― giken com
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ステンレス用 ハイプリッドドリル

ゼロバリ新登場
′ヾ り取 り不 要 : ノヾり取り作業が軽減され、コスト肖」減と高効率生産が可能

再 研 磨 可 能 :再研磨可能なので経済的 輌 研磨は弊社で行います)

特 許 取 得 済 :悌 5135614号 )福井県工業技術センターとの共同開発

■

■ ′tリ 試 験 )The supentt chandenttcs OfzEROBAR(Theに SuLs J dtthg test)

フアインカーブフルートーー¬
大きなカーブで抜群な切削と
切りくず排出性能を実現。

ZXシンニング
新開発。食いつきが良く

精密な位置決めが出来る

複合シンニン呪

プルーラルシャープ

スペシャルウェーブドリル
切削抵抗1/4。 穴精度H6以下。
バリを微妙に抑える波形ドリル。

テーパーエンドミル
微妙なバリをゼロバリにする
テーパーエンドミル。

ス′fイラルリーマ

ホーニング
新開発。刃を殺すのではなく、切れて
カケない複合三次元ホーニン尻

穴側面を綺麗に仕上げるリーマ形状。

く推奨切削条件>切削速度 V〓24～60m/mh回転あたり送りf〓 0.039mm/reV
※SUSの場合は切削速度を上げると、溶着する可能性が高くなりますも切削条件が異なる場合は良好な結果が得られない場合がありま九

SuS 304湿 式穿孔    S=1280 F=51 V=241 f=0 039 SuS 430湿 式穿子L    S=1280 F=51 V=241 f=0 039 SuS 630湿 式穿子L

Iゼ ロ ノヽ リ ラ イ ン ナ ッ プ (ステンレス用)ZEROBARI LINEUP(For stainless)

|‐ ||||● I■ ||=● |・ ■‐  | |■
S=1280 F=51 V=241 f=0039

S=1280 F=51 V=241 f=0039

ドリル材質 :超硬 (超微粒子)
コーティング :GACTコ ート

全長 シャ〃 径
50

軍⊆理型聾⊆
=二
:二  ‐  |

||
I GK ttSZ0930GACT「 う11   1   1
1 GK HSZ0945GACT丁

'71   

‐
   |

IG(HS20950GACT 1 95 1   1
1螢睡ζ型豊GACT上ユ⊆:   1 55

1器器趾二五  |

100 1  8

11 1

株式会社 ギケン
〒910-0381福 井県坂井市丸岡町舟寄 9-3-1
丁EL 0776-66-2200 FAX 0776‐ 66-2227
giken―fukui@hotmail cojp
http://www kk― giken com

※ワークは必ずしっかりと固定し、必ず抜け代
が貫通するようにご使用ください。

※ドリル装着時のフレが大きいと、穴径が

大きく出たり、ワーク穿子L面にらせん状の

キズが残る恐れがあります。

※切削時に甲高い音が発生しますカミゼロバリ
の特1生の為、加工への影響はありません。

SuS 304′ イヾプ湿式穿子しS=1280 F=51
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鉄用 ハイブリッドドリル

鬱削パリ繭謳鰈
′ゞ り取 り不要 : ノヾり取り作業が軽減され、コスト削減と高効率生産が可能

再 研 磨 可 能 :再研磨可怠ぬ ので経済的 輛研磨は弊社で行います)

特 許 取 得 済 :悌 5135614号 )福井県工業技術センターとの共同開発

圏

圏 リヽ
ｒ

ヽ優 L

〓
〓
ロ

ヽ

ノ The superior characteristics ofZEROBARI(The results ofdrilling test)

;:祠どョ
ZXシンニング
新開発。食いつきが良く

精密な位置決めが出来る

複合シンニン究

プルーラルシャープ
ホーニング

スペシャルウェーブ ドリル

切削抵抗 1/4。 穴精度H6以下。
バリを微炒に抑える波形ドリル。

テーパーエンドミル
微妙なバリをゼロバリにする
テーパーエンドミル。

スパイラルリーマ
穴側面を綺麗に仕上げるリーマ形状。

巫
新 F■5発。刃を殺すのではなく、切れて
カケない複合三次元ホーニンス

く推奨切削条件>切削速度 V〓24～60m/min回 転あたり送りf〓 0.039mm/reV
※切肖」条件が異なる場合は良好な結果が得られない場合がありま丸

S50C湿式穿孔 S=1280 F=51 V=241 f=0 039 SS 400湿 式穿孔 S=1280 F=51 V=241 f=0039

圏 ゼ ロ バ リ ラ イ ン ナ ッ プ o幅 )zEROBA剛 日NEUP(ForiЮ n) ドリル材質 :超硬 (超微粒子 )

シャンク径

|:GK HFZ:11111111● :  |  |  |  |
| '`:り F71160  1 11:`:    |    |    |    |

|=::テ ll甜:■11括11117011201121
[ OKJ曜 11望 111.2:   |   |   |   |
I  GK‐ HFZ 1200   1  12 ‐     |     |     ‐     |8 1
I  GK‐ HFZ 1210  1 121 1     1

1  GK‐ HFZ 1220  1 122 1    1

1 ■
`旦

竪 1盟p _11墾 :   |
I  GK‐ HFZ 1240   1 124 1     1
1  GK‐ HFZ 1250   1 12.5 1     1  75

淵誡■諸 |||
I  GK‐ HFZ 1290   1 129 1     1     1     1

I  GK‐ HFZ 1300   1  13 1     1

:  GK‐ HFZ 1310  1 131 1 12
1  GK‐ HFZ 1320   1 132

GK‐HFZ 1330   1 133

GK‐HFZ 1340   1 134

I  GK‐ HFZ 0510  1 51   7  1
「 てRI輌「255,0  1 5:2 1    1
1 ■生壁ZQ'望  15:31   1

1淵器 :1繁 | 135
「
 てK HF2 5560  1 3お  |     |
I  GK‐ HFZ 0570   1  57 .     |

I  GK‐ HF2 0580   1  58 1     1

I  GK‐ HF2 0590   1  5.9

1_`Ш墜01QQ_二 _0_二
I  GK‐ HF2 0610   1 61 1

1出 冨 器 :::三:::::蟹二|

I  GK‐ HFZ 0640   1  64 
‐

I  GK‐ HFZ 0650  1 65 1

I  GK‐ HFZ 0980   1  98

1  GK‐ HFZ 0990  1 99 | | lf拒距11:卜 II:

L_■量墨砲QQ`Q _■ ,.0

株式会社 ギケン
〒910-0381福 丼県坂丼市丸岡町舟寄 9-3-1
丁EL 0776-66-2200 FAX 0776-66-2227
9iken―fukui@hotman cojp
http://www kk‐ giken com

※ワークは必ずしっかりと固定し、必ず抜け代
が貫通するようにご使用ください。

※ドリル装着時のフレが大きいと、穴径が

大きく出たり、ワーク穿孔面にらせん状の

キズが残る恐れがあります。

※切肖J時に甲高い音が発生しますベ ゼロバリ
の特性の為、加工への影響はありません。

SCP‐ E‐H′ イヽプ湿式穿子LS=1280 F=51 V=241 f=0039


